
Міністерство освіти і науки України 

Відокремлений структурний підрозділ  

«Любешівський технічний фаховий коледж 

Луцького національного технічного університету» 

 
 

РЕМОНТ МАШИН І ОБЛАДНАННЯ 
 

Методичні вказівки до виконання курсового проекту 

для здобувачів освітньо-професійного ступеня фаховий молодший бакалавр 

спеціальності: 208 «Агроінженерія»  

галузі знань: 20 «Аграрні науки та продовольство» 

денної форми навчання 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Любешів 2022 





Методичні вказівки до виконання курсового проекту з дисципліни "Ремонт 

машин і обладнання"  /Укл. І. В. Деміх. – Любешів:,2022.– 66 с. 

 

До друку 

Голова методичної ради ВСП «Любешівський ТФК Луцького НТУ» 

_____________________ Герасимик-Чернова Т.П. 

 

Електронна копія друкованого видання передана для внесення в репозитарій  

коледжу Бібліотекар  _____________ М.М. Деміх 

 

 

Затверджено  методичною радою ВСП «Любешівський ТФК Луцького НТУ»  

протокол № _____ від «____»___________ 2022 р. 

 

 

Рекомендовано до видання  на засіданні циклової методичної комісії 

викладачів механізаторського профілю 

протокол № ______ від «_____»__________ 2022 р. 

Голова циклової  методичної комісії _____________ Оласюк Я.В. 

 

 

Укладач:       __________І.В. Деміх, викладач першої категорії 

 

Рецензент:    __________  

 

Відповідальний за випуск: _________ Оласюк Я.В., викладач вищої категорії, 

голова циклової методичної комісії викладачів механізаторського профілю.  

 

В методичних вказівках розглянуто принципи планування ремонту МТП 

господарства. Приведена методика розрахунку об’єму ремонтних робіт і визначення 

програми ремонтної майстерні господарства, а також рівномірного завантаження її 

на протязі року. 

Розглянуто питання організації загального виробничого процесу в майстерні, 

виробничих процесів на дільницях та на робочих місцях. Приведена методика 

розрахунку кількості робочих і вибору основного та допоміжного обладнання та 

технологічного планування виробничих підрозділів майстерні.  
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ВСТУП 

Перед ремонтно-обслуговуючими підприємствами не залежно від їх належності 

до різних рівнів об’єктів ремонтно-обслуговуючої бази, основною задачею 

являється підвищення якості ремонту і надійності відремонтованої 

сільськогосподарської техніки.  

Для успішного її рішення необхідно постійно вести технічну підготовку 

ремонтного виробництва при чіткому дотриманні діючих стандартів.  

Питання організації ремонту являються невіддільною його частиною і від 

ступеня їх реалізації залежить ефективність роботи виробництва. 

При їх розгляді визначається багато параметрів, одними з основних являються 

такі як: загальна трудомісткість, трудомісткість окремих видів робіт, чисельність та 

номенклатура обладнання, кількість основних робочих  загальна площа 

виробництва, площі підрозділів та інші. 

Для отримання кількісних показників цих параметрів відносно умов ремонтно-

обслуговуючої бази с.г. підприємств і передбачене розроблення даних методичних 

вказівок. 

Вони розроблені з метою надання допомоги при розгляданні питань, що 

характеризують організацію виробництва, для ремонтних майстерень с.г. 

підприємств, МТС, фермерських організацій і визначення їх нормативних 

показників. Можуть бути використанні при виконанні курсового та дипломного 

проектів. 
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ЗАГАЛЬНІ ВКАЗІВКИ ДО ВИКОНАННЯ КУРСОВОГО ПРОЕКТУ 

Метою курсового проекту являється закріплення теоретичних знань і отримання 

практичних навичок в планування та організації ремонту машинно-тракторного 

парку господарства. 

В курсовому проекті, який виконується по індивідуальному завданню, виходячи 

із заданого складу машинно-тракторного парку (МТП), проводиться розрахунок 

потреби машин в ремонтно-обслуговуючих діях, складається річний план ремонту 

МТП, обґрунтовується виробнича програма і об’єм робіт ремонтної майстерні 

господарства, вирішується питання організації ремонту МТП в майстерні. Всі 

рішення в проекті повинні прийматися, виходячи з задач по розвитку 

агропромислового комплексу нашої країни, перспектив і тенденцій розвитку 

ремонтного виробництва. 

Курсовий проект повинен мати таку структуру: 

 

ЗАВДАННЯ 

РЕФЕРАТ 

ЗМІСТ 

ВСТУП 

1. ПЛАНУВАННЯ РЕМОНТУ МАШИННО-ТРАКТОРНОГО ПАРКУ 

1.1. Розрахунок кількості видів технічного обслуговувань та ремонтів по 

періодичності їх проведення 

1.2. Визначення загальної трудомісткості ремонтних робіт та технічних 

обслуговувань 

1.3. Обґрунтування виробничої програми майстерні 

1.4. Планування проведення робіт, побудова графік завантаження майстерні 

2. ОРГАНІЗАЦІЯ ПРОВЕДЕННЯ РЕМОНТУ МАШИН В МАЙСТЕРНІ 

2.1. Загальний технологічний процес ремонту машин в майстерні 

2.2. Склад та чисельність працюючих в майстерні 

2.3. Визначення необхідної кількості обладнання майстерні 

2.4. Організація та технологія робіт роботи дільниці 

ОСНОВНІ ВИСНОВКИ 
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БІБЛІОГРАФІЧНИЙ СПИСОК 

При їх розгляді повинні закладатися прогресивні рішення, які базуються на 

основі передового досвіду та досягнень науки і техніки. 

 

Оформлення курсового проекту 

Курсовий проект повинен складатися із графічної частини на 3-4 листах 

формату  А1 та розрахунково-пояснювальної записки розміром аркушів 210×287 мм 

формату А4. 

Пояснювальну записку необхідно оформляти в відповідності з вимогами до 

оформлення текстових документів ГОСТ 2.105-95 ЄСКД. Текст записки, в 

відповідності зі змістом, повинен підрозділятися на розділи, підрозділи, пункти і 

підпункти. Кожний розділ необхідно починати з нової сторінки. Назва розділу 

пишеться креслярським шрифтом, заголовними буквами. Текст записки необхідно 

розміщувати на листах дотримуючись полів: зверху і знизу – 15 мм; зліва – 30 мм; 

справа – 10 мм. 

Зміст розділів повинен бути коротким, терміни та визначення відповідати 

загальноприйнятим в літературних джерелах вимогам, висновки – обґрунтованими, 

або мати посилання на документи. 

При необхідності текст записки може супроводжуватися рисунками, таблицями, 

схемами, пронумерованих в межах розділу. Кожний рисунок, схема, повинні мати 

підрисуночний надпис, а таблиця – назву, що відображає її зміст. 

По тексту записки необхідно наводити посилання на таблиці, схеми, літературу. 

Формули, які наводяться в записці, пишуться з нового рядка, симетрично 

тексту. На цьому рядку з правої сторони сторінки проставляють номер формули. 

Оформлення графічної частини повинно обов’язково виконуватися з 

дотриманням вимог стандартів єдиної системи конструкторської документації 

(ЄСКД). 

В перелік обов’язкових креслень графічної частини проекту входять: 

- графік завантаження ремонтної майстерні; 

- компоновочний план ремонтної майстерні або технологічне планування 

дільниці; 
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- графічна частина проекту виконується на листах формату А1. Її оформлення 

повинно відповідати вимогам стандартів єдиної системи конструкторської 

документації. 

1. ПЛАНУВАННЯ РЕМОНТУ МАШИННО-ТРАКТОРНОГО ПАРКУ 

 

1.1. Розрахунок кількості видів технічних обслуговувань та ремонтів по 

періодичності їх проведення 

Для визначення об’єму ремонтних робіт, що проводяться в майстерні с.г. 

підприємства необхідно визначити річну кількість ремонтів та технічних 

обслуговувань. Для визначення кількості ремонтно-обслуговуючих дій існує багато 

методів таких як:  

- по періодичності проведення ремонтів та технічних обслуговувань;  

- по циклам проведення ремонтів та технічних обслуговувань; 

- табличний метод; 

- графічний метод; 

В нашому випадку розрахунок ремонтно-обслуговуючих дій проводиться по 

періодичності проведення ремонтів та технічних обслуговувань. 

Річна кількість капітальних ремонтів (КР) для тракторів і-ї марки визначається за 

формулою: 
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де  
i
крn – кількість капітальних ремонтів тракторів і-ї марки; 

Wі – запланований річний наробіток на один трактор і-ї марки, мото-год, ум. 

га, кг витраченого палива; 

i
1тn , – кількість  тракторів, які ще не проходили капітальний ремонт; 

 
i

2тn  – кількість  тракторів і-ї марки, які пройшли капітальний ремонт; 

Пкр – періодичність проведення капітального ремонту,  мото-год, ум. га, кг 

витраченого палива (додаток 2). 
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 - коефіцієнт зниження міжремонтного ресурсу, =0,8. 

Приблизний запланований річний наробіток тракторів представлений в додатку 

1. При розрахунку кількість тракторів, що не проходили капітального ремонту 

приблизно складає 30% від загальної кількості тракторів, кількість тракторів що 

пройшли капітальний ремонт відповідно – 70%. 

Кількість поточних ремонтів (ПР) для тракторів і-ї марки визначається за 

формулою: 
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де 
і
трn  - річна кількість поточних ремонтів; 

і
тn  - загальна кількість тракторів; 

Ппр – періодичність проведення поточного ремонту, мото-год, ум. га, кг 

витраченого палива (додаток 2). 

Кількість технічних обслуговувань №1 (ТО-1), №2 (ТО-2), і 

 №3 (ТО-3) визначається по формулам: 
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де і
1ТО

і
2ТО

і
3ТО n,n,n    річна кількість проведення технічних обслуговувань 

№3, №2, №1тракторів і-ї марки, відповідно; 
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  1ТО2ТО3ТО П,П,П періодичність проведення технічних обслуговувань №3, 

№2, №1 тракторів і-ї марки, відповідно (додаток 2). 

Сезонне технічне обслуговування проводять 2 рази на рік, тому кількість 

сезонних технічних обслуговувань становитиме: 
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т

і
сто                                                  (6) 

 

де 
і
стоn   річна кількість сезонних технічних обслуговувань тракторів і-ї марки. 

Кількість капітальних ремонтів автомобілів визначається з формулою: 
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де  
і
крn   річна кількість капітальних ремонтів автомобілів; 

і
рW   середній запланований пробіг автомобіля і-ї марки, тис.км (додаток3); 

і
1n   кількість автомобілів і-ї марки, що не пройшли капітальний ремонт; 

і
2n  кількість автомобілів і-ї марки, що пройшли капітальний ремонт; 

кП , 
'
кП   періодичність проведення капітального  ремонту автомобілів і-ї 

марки які не пройшли капітальний ремонт і автомобілів, що пройшли 

капітальний ремонт, відповідно, тис. км (додаток 4). 

Кількість технічних обслуговувань автомобілів визначається за формулами: 
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де 
і

2ТОn  , 
і

1ТОn   річна кількість технічних обслуговувань №2 і №1, 

відповідно; 

nі – загальна кількість автомобілів і-ї марки; 

і
2ТОП  , 

і
1ТОП   періодичність проведення технічних обслуговувань №2 і 

№1, відповідно (додаток 4). 

Для комбайнів річну кількість проведення капітальних ремонтів можна 

визначити по формулі: 

 

,nn і
ккр

і
кр                                               (10) 

 

де  
і
крn   річна кількість капітальних ремонтів зерно- та кормозбиральних 

комбайнів; 

кр   коефіцієнт обхвату капітальним ремонтом (додаток 5); 

 
і
кn  кількість комбайнів і-ї марки. 

Поточний ремонт для комбайнів проводиться раз на рік і тому кількість поточних 

ремонтів для комбайнів можна визначити як: 

 

 
і
к

і
тр nn  ,                                                (11) 

 

де 
і
трn   річна кількість поточних ремонтів комбайнів. 

Кількість номерних технічних обслуговувань для зерно- та кормозбиральних 

комбайнів також можна визначити через коефіцієнт обхвату: 

 

1ТО
і
к

і
1ТО nn   ,                                       (12) 
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,nn 2ТО
і
к

і
2ТО                                        (13) 

де 
і

1ТОn  , 
і

2ТОn    кількість номерних технічних обслуговувань комбайнів; 

1ТО , 2ТО   коефіцієнти обхвату технічними обслуговуваннями №1 і 

№2 для комбайнів (додаток 5). 

Число поточних ремонтів сільськогосподарської техніки: 

 

,nn пр
і

.гс
і

.гс.пр                                      (14) 

 

де 
і

.гс.прn    кількість поточних ремонтів сільськогосподарських машиин і-

їмарки; 

і
.гсn   загальна кількість машин і-ї марки 

пр   коефіцієнт обхвату поточним ремонтом сільськогосподарських 

машин (для плугів пр = 0,8, для інших машин пр = 0,6...0,65). 

Результати розрахунків кількості ремонтно-обслуговуючих дій необхідно 

представити в табличній формі (табл. 1.1). 

Таблиця 1.1 

Розрахована кількість ремонтів і технічних обслуговувань  

по маркам машин 

Найменування та марка 

машин 

К
іл

ьк
іс

ть
 м

аш
и

н
 

Кількість ремонтів та ТО 

К
ап

іт
ал

ьн
и

й
 

р
ем

о
н

т 

П
о

то
ч
н

и
й

 р
ем

о
н

т 

Т
О

-3
 

Т
О

-2
 

Т
О

-1
 

С
Т

О
 

Трактори: 

Т-150 

ЮМЗ-6 
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К-701 

... і т.д. 

Автомобілі: 

ЗІЛ 

КамАЗ 

ГАЗ 

Комбайни: 

ДОН-1500 

КСК-100 

... і т.д. 

Сільськогосподарські 

машини: 

Плуг ПЛН-3-35 

Плуг ПЛП-6-35 

Сівалка СЗ-3,6 

Сівалка СУПН-8 

.... і т.д. 

 

1.2. Визначення загальної трудомісткості ремонтних робіт та технічних 

 обслуговувань 

Річна трудомісткість чи об’єм виконання робіт в майстерні являється одним з 

найважливіших показників. Від значення цього показника залежать виробничі 

площі майстерні, склад та чисельність працюючих майстерні а також склад та 

кількість основного виробничого обладнання. По значенню загальної трудомісткості 

розраховується  виробнича програма ремонтної майстерні. 

В основу визначення трудомісткості проведення ремонтних робіт в майстерні 

повинні бути закладенні такі фактори: 

- річний план проведення ремонтних робіт в господарстві; 

- існуюча схема спеціалізації і кооперації по ремонту і технічному 

обслуговуванню МТП і автомобільного парку господарства; 
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- існуюча в господарстві ремонтно-обслуговуюча база і організація ремонту, що 

склалася в господарстві; 

- рівномірне завантаження майстерні на протязі року і готовність техніки за 20-

25 днів до початку польових робіт. 

Для раціонального завантаження майстерні необхідно здійснити розподіл 

ремонтно-обслуговуючих робіт між  об’єктами ремонтно-обслуговуючої бази 

району (області) та господарства. Складні роботи, такі як капітальний ремонт 

машин технічне обслуговування енергонасичених тракторів доцільно проводити на 

спеціалізованих підприємствах та станціях технічного обслуговування тракторів та 

автомобілів. При розподіленні ремонтних робіт можна користуватися 

рекомендаціями, які наведенні в додатку 6. Слід також враховувати розташування 

об'єктів ремонтно-обслуговуючої бази району (області), а також склад елементів 

ремонтно-обслуговуючої бази господарства, забезпеченість її обладнанням та 

матеріалами. 

Данні по розподіленню ремонтно-обслуговуючих робіт представляються в 

табличній формі (табл. 1.2). Значення нормативних трудомісткостей по ремонту та 

обслуговуванню машин наведенні в додатках 7-10.  Трудомісткість проведення 

робіт по ремонту та технічному обслуговуванню визначається сумуванням 

трудомісткостей робіт по ремонтній майстерні. 
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Таблиця 1.2 

Розподілення проведення ремонтних робіт між об’єктами  

ремонтно-обслуговуючої бази району (області) та господарства 

Марка машини 
В

и
д
 р

ем
о

н
ту

 ч
и

 Т
О

 

К
іл

ь
к
іс

ть
 Т

О
 т

а 
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ем
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іс
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іс
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 Т
О

 

З
аг
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ь
н

а 

тр
у
д

о
м

іс
тк

іс
ть

 

Розподілення трудомісткості 

РОБ 

 району  

(області) 

РОБ господарства 

Ремонтна 

майстерня 
Автогараж 

Машинний 

двір 

Пункт 

ТО 

к
іл

ь
к
іс

т

ь
 

л
ю

д
.-

го
д

 

к
іл

ь
к
іс

т

ь
 

л
ю

д
.-
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д

 

к
іл

ь
к
іс

т

ь
 

л
ю

д
.-

го
д

 

к
іл

ь
к
іс

т

ь
 

л
ю

д
.-
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д

 

к
іл

ь
к
іс

т

ь
 

л
ю

д
.-

го
д

 

люд.-год. 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 

Трактори: 

Т-150  і т.д. 

КР              

ПР              

ТО-3              

ТО-2              

ТО-1              

СТО              
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Продовження таблиці 1.2 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 

Автомобілі: 

ГАЗ і т.д. 

КР              

ПР х х            

ТО-2              

ТО-1              

Комбайни: 

ДОН-1500 і т.д. 

КР              

ПР              

ТО-2              

ТО-1              

С.-г. машини: 

Плуг ПЛН-3-35 і т.д. ПР              

…               

Обладнання МТФ ПР              

Всього:   -  -  -  -  -  
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Трудомісткість проведення поточного ремонту автомобілів визначається за 

формулою: 

 

,НWn001,0Т і
т

i
p

iі
а.тр                                  (15) 

 

де 
і

а.трТ  річна трудомісткість проведення поточного ремонту автомобілів і-ї 

марки, люд.-год.; 

і
тН  - норматив трудомісткості на 1000 км для автомобіля і-ї марки (додаток 8). 

Трудомісткість проведення робіт по обслуговуванню об’єктів тваринницьких 

ферм визначається як: 

 

,
1000

300nN
Т

уi.ф.т
пр


                                       (16) 

 

де 
.ф.т

прТ  трудомісткість проведення поточного ремонту обладнання 

тваринницьких ферм відповідного напрямку, люд.-год.; 

Nі – кількість поголів’я тварин відповідного виду, шт.; 

nу – нормативна річна кількість умовних ремонтів на 1000 голів тварин. 

Значення кількості умовних ремонтів на 1000 голів тварин nу відповідно рівні: 

для ВРХ – 3,47; свині – 0,57; вівці – 0,4; кури – 0,06. 

Загальна трудомісткість проведення робіт в майстерні визначається з 

урахуванням проведення допоміжних робіт. До таких робіт належать такі як: 

- ремонт технологічного обладнання майстерні; 

- ремонт та виготовлення пристроїв та інструменту; 

- ремонт та виготовлення окремих деталей; 

- інші роботи. 

Тоді загальну трудомісткість можна визначити за формулою: 
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Тз = То + Тобл + Тпр + Тд + Тін,                             (17) 

 

де Тз – загальна трудомісткість проведення ремонтних робіт в майстерні, люд.-

год; 

То – трудомісткість проведення ремонтів та технічних обслуговувань, люд.-

год (див.табл.2); 

Тобл – трудомісткість ремонту технологічного обладнання майстерні, люд.-

год (Тобл= 5...7% від То); 

Тпр – трудомісткість виготовлення  та ремонт пристроїв та інструменту, 

люд.-год (Тпр= 2...3% від То);  

Тд – ремонт та виготовлення окремих деталей, люд.-год (Тд= 3...5% від То); 

Тін – інші роботи, люд.-год (Тін= 6...8% від То). 

Значення загальної трудомісткості проведення ремонтно-обслуговуючих робіт в 

майстерні буде використано для визначення виробничої програми майстерні, а 

також для визначення типового проекту майстерні. 

 

1.3. Обґрунтування виробничої програми майстерні 

Виробнича програма майстерні  визначається як річна кількість умовних 

ремонтів. Це обумовлено неоднорідністю ремонтуємої продукції. За умовний 

ремонт для ремонтних майстерень прийнято ремонт, трудомісткість якого складає 

300 люд.-год. 

 Річна виробнича програма майстерні визначається по формулі: 

 

у

зр
у

t

Т
N  ,                                                     (18) 

 

де 
р
уN   річна виробнича програма, ум. ремонтів; 

tу – трудомісткість проведення умовного ремонту, люд.-год. 
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Програма майстерні, що виражена в умовних ремонтах, являється одним з 

головних вихідних даних для вибору типового проекту майстерні чи проведення її 

реконструкції. 

По розрахованому значенню річної програми визначається програма типового 

проекту майстерні: 

 

,NN р
р
у

тп
у                                                 (19) 

 

де 
тп
уN   програма типового проекту майстерні, ум. ремонтів; 

р   –  коефіцієнт нерівномірності завантаження майстерні, (р = 1,0...1,2). 

По одержаному значенню програми проводиться вибір типового проекту 

майстерні. Необхідно дати коротку характеристику типового проекту майстерні 

(вказати кількісний склад МТП, що обслуговує майстерня, загальну трудомісткість 

робіт, наявність дільниць та їх площі, загальну площу майстерні). 

 

1.4. Планування проведення робіт, побудова графіка завантаження  

майстерні 

Проведення ремонтних робіт в майстерні планується. Планування робіт 

необхідне для закріплення виробничих робочих, підвищення їх кваліфікації і також 

дозволяє збільшити продуктивність праці, покращити якість ремонту виробу і 

знизити затрати на виробництво ремонтуємої деталі. 

Вихідними даними для планування робіт являються: 

- річна програм ремонту; 

- об’єм допоміжних робіт (роботи по обслуговуванню майстерні); 

- агротехнічні строки проведення основних польових робіт; 

- директивні строки закінчення ремонту машин до початку сівби чи збирання; 

- рекомендації по плануванню, основані на досвіді роботи ремонтних 

підприємств. 

Для планування річного об’єму ремонтних робіт складають календарний план та 

графік завантаження майстерні. 
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Об’єм робіт в річному календарному плані розподіляють так, щоб забезпечити 

готовність ремонтуємих виробів за 20-30 днів до початку польових робіт, і планують 

з урахуванням сезонності використання техніки і завантаження майстерні. Практика 

показує, що потреба в ремонті тракторів задовольняється на 75-80% в зимовий 

період, коли не ведуться польові роботи і 20-25%  в літній. Для технічного 

обслуговування ці цифри складають відповідно 25...30% і 70..75%, це обумовлено 

тим, що в весняний період проводиться основна кількість польових робіт. Періоди 

на яких машини різних марок зайняті на польових роботах можна визначити з 

додатку 11. 

Ремонт зернозбиральних та спеціальних комбайнів рекомендується планувати 

рівномірно, починаючи зразу після закінчення збиральних робіт. 

Ремонт та технічне обслуговування автомобілів проводиться рівномірно на 

протязі року. 

Рівномірне завантаження ремонтного підприємства може бути досягнута за 

рахунок коректування строків ремонту комбайнів, сільськогосподарських машин, а 

також проведення допоміжних робіт. 

Річний план проведення робіт необхідно представити у табличному вигляді 

(табл. 1.3). 

Після складання календарного плану проводиться побудова графіка 

завантаження майстерні, ціль якого – рівномірне розподілення робіт, що 

виконуються в майстерні, таким чином, щоб кожному виду робіт було зайнято 

однакова кількість робочих. При побудові графіка завантаження по осі абсцис 

відкладають номінальні фонди часу робочого по місяцям, а по осі ординат – 

розрахункову кількість робочих, які потрібні для виконання відповідного типу робіт. 

Для вибору масштабу визначають середньорічну кількість робочих по формулі: 

 

,
Ф

Т
Р

.р.н

з
ср                                                     (20) 

 

де Рср – середньорічна кількість робочих майстерні, чол.; 

Фн.р. – номінальний річний фонд часу робочого, год. (Фн.р.=2070). 
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Середню кількість робочих відкладають на графіку в вигляді пунктирної лінії. 

По місяцям, котрі на графіку обмежують вертикальними лініями, визначають 

чисельність робочих по кожному виду робіт на підставі попереднього їх 

розподілення по строкам проведення: 

 

,
Ф

Т
Р

і.н

і
і 

                                                    (21) 

 

де  Рі – кількість робочих по видам робіт, чол.; 

Ті – трудомісткість проведення і-го виду робіт, люд.-год.; 

Фн.і – номінальний місячний фонд часу робочого, (додаток 12). 

Одержану кількість робочих, необхідних для виконання кожного виду робіт, 

сумують і відкладають на графіку завантаження в визначеному масштабі. 

Для забезпечення рівномірності завантаження майстерні необхідно щоб кількість 

працюючих майстерні кожного місяця відрізнялась від середньорічної кількості не 

більш ніж на 10%. Якщо така умова не виконується, то необхідно коректувати 

календарний план проведення ремонтних робіт в майстерні. 

Загальний вид графіка завантаження представлений на рис.1.1. 

 

 



Таблиця 1.3 

Календарний план проведення ремонтно-обслуговуючих робіт в майстерні 
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Продовження таблиці 1.3 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 

Комбайни: 

ДОН-1500 і т.д. ПР          

 ТО-2          

 ТО-1          

С.-г. машини: 

Плуг ПЛН-3-35… ПР          

Обладнання МТФ           

Допоміжні роботи           

Всього:         
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ТО комбайнів Ремонт с.-г. машин Ремонт обладнання МТФ

Ря 

Рис.1.1 Графік завантаження майстерні 



2. РОЗРОБКА ОРГАНІЗАЦІЇ ВИРОБНИЧОГО ПРОЦЕСУ В РЕМОНТНІЙ 

МАЙСТЕРНІ С.Г. ПІДПРИЄМСТВА 

 

2.1. Загальний технологічний процес ремонту машин в майстерні 

В розрахунково-пояснювальній записці необхідно виходячи із вимог, які 

висуваються до технології ремонту машин в ремонтній майстерні, навести коротке 

описання прийнятого технологічного процесу ремонту на прикладі поточного 

ремонту трактора. За основу необхідно прийняти технологічний процес типових 

проектів [1, 5] і запропонованих змін на основі огляду передового досвіду з ремонту 

машин. Виходячи із схеми поточного ремонту машин, рекомендованої ГОСНИТИ, 

необхідно описати особливості технологічного процесу по ремонту тракторів, 

комбайнів, автомобілів, простих сільськогосподарських машин.  

 

2.2. Склад та чисельність працюючих в майстерні 

Склад виробничих робочих майстерні встановлюється на основі номенклатури 

робіт майстерні та прийнятої технології ремонту. 

Чисельність робочих по кожному виду робіт визначається із трудомісткості робіт 

та фонду часу робочих за формулою: 

 

кФ

Т
Р

р


 ,                                                 (2.1) 

 

де Р – число виробничих робочих будь якої професії, чол.; 

 Тр – річна трудомісткість будь якого виду робіт, год.; 

 Ф – річний фонд часу робочого даної професії, год. (див. додаток 3); 

 к – запланований коефіцієнт перевиконання норми виробітку  

(к = 1,05... 1,15). 

При розрахунках числа робочих для будь якого виробничого підрозділу (цеху або 

дільниці) розрізняють списочний та явочний склад. 

 Списочний склад виробничих робочих Рсп використовують для розрахунку 

загального складу працюючих на виробництві, його розраховують по дійсному 

фонду часу:  
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кФ

Т
Р

д

р

сп


 ,                                           (2.2) 

 

де Фд – дійсний фонд часу робочого, год. 

Явочний склад виробничих робочих визначають по номінальному фонду часу: 

 

кФ

Т
Р

н

р

я


 ,                                          (2.3) 

 

де Фн – номінальний фонд часу робочого, год. 

Трудомісткість робіт для кожного виду визначається по всій номенклатурі 

виробничої програми ремонтної майстерні, виходячи із їх відсоткового розподілу, 

тобто:  

100

Т
Т іві

ів


 ,                                      (2.4) 

 

де Ті – загальна трудомісткість робіт по ремонту машин даного 

 виду, люд.-год.; 

ів – відсоток робіт даного виду (див. додаток 1). 

Для отримання сумарної трудомісткості по кожному виду робіт необхідно 

провести розрахунки по всій номенклатурі майстерні, а розрахунки звести в 

таблицю 2.1.  

Користуючись рекомендаціями ГОСНИТИ по номенклатурі робочих місць 

ремонтної майстерні, що приведені в додатку 5, необхідно визначити потрібну 

чисельність робочих за професіями, а результати звести в таблицю 2.2. 

В випадках коли робочого не вдається завантажити одним видом роботи в 

інтервалі до 120%, то необхідно продумати сумісництво професій, тобто підібрати 

інший вид роботи, близький по характеру та складності виконання, до повного 

завантаження робочого.На основі проведених розрахунків необхідно встановити 

штат виробничих робочих майстерні.  
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Таблиця 2.1. 

Розподілення трудомісткості по видам робіт 

Номенклатура 

 роботи майстерні 
З

аг
ал

ьн
а 

тр
у
д

о
м

іс
тк

іс
ть

, 
 

л
ю

д
.-

го
д

 

Вид роботи, відсоток та її трудомісткість, люд.-год. 

Зовнішнє 

 очищення, 

 підрозбирання,  

миття 

Діагностика, 

дефектування 

Розбирання  

складальних одиниць 

і так далі 

згідно 

додатку 

% Т % Т % Т 
 

1. Поточний ремонт 

гусеничного трактора і т.д. 

в відповідності з 

номенклатурою роботи 

майстерні 

800 0,5 72 2,2 17 10,0 80 

 

Всього по майстерні   1520  210  1600 
 

В тому числі: 

розрахункове 

прийняте 
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Таблиця 2.2.  

Чисельність виробничих робочих ремонтної майстерні 

 

Найменування 

роботи 

Трудомісткість 

роботи, 

люд.-год. 

Розряд 

роботи 

Річний  

дійсний фонд 

часу робочого, 

год. 

Число робочих 
Завантаження 

робочого 

Р
о
зр

ах
у

н
к
о
в
е
 

П
р
и

й
н

я
те

 

в т.ч. 

н
а 

д
ан

ій
 р

о
б

о
ті

 

за
га

л
ьн

е
 

П
о
ст

ій
н

и
х

 

Т
и

м
ч

ас
о

в
и

х
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При цьому слід враховувати, що крім постійних виробничих робочих для 

виконання розбирально-збиральних робіт в зимовий період можуть залучатися 

механізатори, тобто тимчасові робочі. Крім того в зимовий період можуть 

організовуватися ланки із числа механізаторів для ремонту простих 

сільськогосподарських машин. 

 Виходячи із вище викладеного, заключно установлюється штат робочих 

майстерні і зводиться до таблиці 2.3. 

Таблиця 2.3. 

Штат виробничих робочих майстерні 

Професія 

Число робочих 
Число робочих по  розрядам 

Всього 
в т.ч. 

постійних I II III IV V VI 

         

         

         

         

 

В відповідності з прийнятими штатами  виробничих робочих майстерні 

визначається середній розряд робочих: 

 

621

621
ср

Р...РР

Р6....Р2Р
А




 ,                               (2.5) 

 

де Р1, Р2, Р3….Р6 – число робочих відповідного розряду. 

Середній розряд виробничих робочих майстерні по типовим проектам складає 

3,4…3,6. 

Виходячи із графіка завантаження майстерні необхідно вказати необхідний штат 

робочих в майстерні в зимовий та літній періоди. 
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Кількість допоміжних робочих (інструментальники, кладовщики, 

електрокарщики та ін.) складають 10…15 % від числа основних  виробничих 

робочих . 

Кількість інженерно-технічних робочих (ІТР), службовців і молодшого 

обслуговуючого персоналу (МОП) приймають в відсотках від суми  виробничих Рв 

та допоміжних Рд робочих відповідно 8…10%, 2…3% та 2…4%. 

По результатам розрахунків установлюється повний штат  робочих майстерні: 

 

Рм = Рв + Рд + Рітр +Рс + Рмоп,                               (2.6) 

 

і порівнюється зі штатом майстерні по типовому проекту. 

 

2.3. Розрахунок основного обладнання ремонтної майстерні 

Число одиниць основного ремонтно-технологічного обладнання в тому числі і 

верстатного обладнання (крім настольносвердлильних, заточних і обдирочно-

шліфувальних верстатів) визначається за виразом: 

 

 ,
Ф

кT
N

В.О.Д

НВ
В




                                         (2.7) 

 

де Nв – загальна кількість верстатів; 

Тв – річна трудомісткість верстатних робіт, люд.-год.; 

кн – коефіцієнт нерівномірності завантаження майстерні 

 (кн = 1,0…1,3); 

Фд.о. – дійсний фонд часу використання верстатного  обладнання, год. (див 

додаток 4); 

в – коефіцієнт застосування обладнання (в = 0,85…0,9). 

Загальна кількість верстатів орієнтовно розподіляється по групам слідуючим 

чином: токарно-гвинторізні – 65…70 %, фрезерні і строгальні – 15…17 %, 

свердлильні – 8…10 %, шліфувальні –10…12 %.  
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Групу токарно-гвинторізних верстатів, в свою чергу розділяють на легкі (з 

висотою центрів до 200 мм) – 40%, середні (з висотою центрів більше 300 мм) – 55 

%. 

Кількість настільно-свердлильних, заточних і обдирочно-шліфувальних 

верстатів приймається в розмірі 70…80 % від парку основних металоріжучих 

верстатів. 

Аналогічно визначається кількість зварювального та наплавлювального 

обладнання. 

Кількість мийних машин періодичної дії визначається за формулою: 

 

вз.о.д

д
м

Фq

tQ
N




 ,                                  (2.8) 

де Nм – кількість мийних машин, шт; 

Qд – загальна маса деталей (вузлів) машин, що підлягають миттю на протязі 

року, кг; 

t – тривалість процесу миття, год.; 

q – маса деталей одного завантаження (приймається по технічній 

характеристиці машини), кг; 

з – коефіцієнт, враховуючий одночасне завантаження мийної машини по 

масі (з = 0,6…0,8) залежить від конфігурації і габаритних розмірів 

деталі); 

в – коефіцієнт використання машини за часом (в = 0,8…0,9). 

Масу деталей (вузлів) машини, які підлягають очищенню при поточному 

ремонті, можна прийняти рівною 30 % від маси відповідної машини. 

Маса деяких машин та їх складових одиниць представлена в таблиці 2.4. 

 

Точніше загальну масу деталей та складальних одиниць, підлягаючих миттю, 

можна визначити за формулою: 

 

Q = 1Qp Np + 2QdNd,                                   (2.9) 
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де 1 та 2 – коефіцієнти, що враховують долю маси деталей (складальних 

одиниць), підлягаючих миттю, відповідно від загальної маси 

трактора і двигуна, (1=0,4…0,6; 2 = 0,6…0,8); 

Qp, Qd – відповідно маса трактора і двигуна (табл.2.4); 

 

 

Таблиця 2.4. 

Маса машин та їх вузлів 

Машина та її марка Маса машини, т Маса двигуна, т 

1 2 3 

Трактори: 

Т-25 

Т-40А 

Т-70 

ДТ-75 

МТЗ-52, МТЗ-80, МТЗ-82 

Т-150К 

Т-100М 

К-700, К-701 

Зернозбиральний комбайн 

Автомобілі: 

ГАЗ 

ЗІЛ 

Сільськогосподарські 

машини: 

Плуг 

Культиватор 

Сівалки 

Жатка 

 

1,50 

2,50 

3,42 

5,50 

3,00 

7,75 

11,4 

12,0 

5,92 

 

2,90 

4,30 

 

 

1,26 

1,00 

1,20 

1,76 

 

0,21 

0,38 

0,35 

0,65 

0,40 

0,90 

2,1 

1,17 

0,55 

 

0,38 

0,45 

 

- 

- 

- 

- 

- 
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Кількість випробувальних стендів для двигунів визначається за виразом: 

 

о.о.д

пвдпвd
в

Ф

tNtN




 ,                            (2.10) 

 

де Nд – кількість двигунів, що ремонтується на протязі року, шт.; 

tв – тривалість випробовування двигуна год.; 

Nдп – кількість повторних випробувань двигунів (приймається 5…6% від 

кількості ремонтуємих двигунів); 

tпв – тривалість повторних випробувань, год.; 

Фдо – річний дійсний фонд часу обладнання, год.; 

о – коефіцієнт застосування обладнання за часом, (о = 0,85…0,9). 

Для  ковальських  робіт  кількість  горнів  приймається  по  кількості  робочих  

місць. 

 

2.4. Організація та технологія робіт на дільниці  

Виходячи із загального технологічного процесу проведення ремонтних робіт в 

ремонтній майстерні необхідно вказати призначення дільниці, виробничу площу, її 

місце розміщення в взаємозв'язку з іншими дільницями, привести детальне описання 

технології виконання робіт і обладнання, що застосовується 

На основі прийнятої технології робіт на дільниці встановлюється склад 

основного та допоміжного обладнання. 

Все розраховане і прийняте обладнання дільниці зводиться до таблиці 2.5.  

Таблиця 2.5. 

Відомість обладнання і оснащення дільниці 

Позиція на 

плануванні 

Найменуван

ня 

обладнання 

Марка, тип 
Кількість, 

шт 

Габаритні 

розміри, мм 

Займана 

площа, м2 

      

 

По площі дільниці Fд і площі зайнятої обладнанням Fоб, визначається коефіцієнт, 

що враховує робочі зони і проходи та порівнюється з нормативними [1, 6], тобто:  
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 н
об

д
р

F

F
 ,                                        (2.4) 

де Fд – площа дільниці, м2; 

Fоб – площа зайнята обладнанням, м2. 

[н] – коефіцієнт, що враховує робочі зони і проходи. 

Якщо умова (2.11) не виконується, то в таких випадках необхідно вирішувати 

питання збільшення площі дільниці за рахунок переміщення частини обладнання на 

інші дільниці або його заміни. 

Площі дільниць або відділень, в яких, крім обладнання, в процесі ремонту 

знаходиться біля робочих місць машини та складальні одиниці, уточнюють з 

урахуванням площі, займаної цими машинами та складальними одиницями. 

Для таких підрозділів можна віднести дільниці: зовнішнього очищення, 

розбирально-очисні, ремонтно-монтажні та ін. Їх площі уточнюють за формулою: 

 

Fд = (Fм + Fоб)[н],                               (2.12) 

де Fм і Fоб – відповідно сумарні площі, зайняті машинами 

 (складальними одиницями) та обладнанням, м2. 

Регламентована площа на одну машину наведена в табл. 2.6., а значення 

коефіцієнтів, що враховують робочі зони і проходи в табл.  2.7. 

Таблиця 2.6. 

Площі зайняті машинами 

№  

п/п 
Марка машини Габаритні розміри Площа, м2 
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1 

2 

3 

4 

5 

6 

7 

8 

9 

10 

11 

12 

К-701, К-700 

Т-74, ДТ-75 

Т-150К 

МТЗ-80, МТЗ-82 

ЮМЗ-6 

Т-40А 

Т-25 

Комбайни зернозбиральні 

Автомобілі ЗІЛ-130 та ін. 

Автомобіль ГАЗ-53 

Плуг (пятикорпусний) 

Культиватор 

74002825 

42001865 

59852220 

40002000 

33001460 

35202000 

55001200 

6675250 

57152280 

67503600 

34504895 

20,9 

7,84 

13,3 

8,00 

4,80 

7,04 

6,60 

16,50 

13,00 

24,20 

16,90 

 

Таблиця 2.7. 

Значення коефіцієнтів, що враховують робочі зони і проходи 

Найменування дільниці Значення коефіцієнту 
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Зовнішньої очистки та миття 

Розбирально-очисна 

Дефектування та комплектування 

Мідницько-жестянецька 

З ремонту електообладнання 

З ремонту паливних та гідоравлічних  

агрегатів 

Ремонтно-монтажна 

Вулканізаційна 

Ковальсько-зварювальна 

Слюсарно-механічна 

З ремонту двигунів 

Регулювання та фарбування 

Випробовувальна 

З ремонту сільськогосподарських машин 

Інструментально-роздаточна кладов 

3,0…3,5 

3,5…4,0 

3,0…3,5 

3,5…4,0 

3,5…4,0 

3,5…4,0 

 

4,0…4,5 

3,0…3,5 

5,0…5,5 

3,0…3,5 

4,0….4,5 

4,0…4,5 

4,0…4,5 

4,0…4,5 

3,0…3,5 

 

Технологічне планування дільниць розробляється на основі компоновочного 

плану виробничого корпуса майстерні (який визначається виходячи із загальної 

трудомісткості ремонтних робіт, які передбачається проводити в ремонтній 

майстерні) як копіювання в збільшеному масштабі 1:25, 1:40, 1:50 і т.д. 

На технологічних планах потрібно вказати будівельні елементи (стіни, колони, 

перегородки, двері та віконні пройоми), технологічне та підйомно-транспортне 

обладнання, місце розташування робочих місць, підведення струму, стиснутого 

повітря, води, пару і т.д., місце для збереження  деталей та складальних одиниць, 

проходи, проїзди, технологічне обладнання, вантажопідйомні засоби, ремонтуємі 

обєкти. 

При розміщенні і обладнанні робочих місць на дільниці необхідно враховувати 

характер робіт та вимоги з охорони праці, напрямки технологічного процесу, 

розміри проходів, проїздів, робочих зон для забезпечення зручності при експлуатації 

і обслуговуванні обладнання. 
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Верстати, стенди та інше обладнання, яке встановлюється на фундаментах, 

потрібно розміщувати від стін, колон та бокових сторін на відставні 600…800 мм. 

Верстаки, стелажі, шафи, тумби потрібно встановлювати щільно до стін 

(перегородок). Обладнання (робоче місце) слід розміщувати, по можливості, біля 

вікон, щоб світло падало спереду, або збоку. 

Витяжні зонти слід монтувати в один ряд, щоб можна було приєднати їх до 

одного колектору димовідводу. 

Проходи між обладнанням (робочими місцями) повинні бути не менше 1500 

мм, а на розбирально-складальній дільниці – проїзд не менше 3000 мм. 

Дільниці та відділення в котрих технологічні процеси не пов'язані з виділенням 

шкідливих газів, пару, вологи і т.д. (механічне, ремонтно-монтажне та інші) можна 

не відділяти від інших стінками та перегородками. 

Для прикладу на рис. 2.1. показано розміщення робочих місць та схеми 

розміщення обладнання, а умовні позначення для технологічного планування в 

додатках 7. 

В розрахунково-пояснювальній записці приводиться описання технологічного 

плану дільниці і надаються пояснення на графічний аркуш. 
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Додаток 1 

Приблизний річний наробіток тракторів для степної зони України 

Марка трактора 
Річний плановий виробіток 

мото-год. кг витраченого палива 

К-701 

К-700 

Т-150 

Т-150К 

Т-4А 

Т-100М 

Т-74, ДТ-75 

МТЗ-80 

ЮМЗ-6 

Т-40 

Т-25 

850 

850 

850 

850 

760 

1040 

850 

900 

1000 

900 

980 

30…32 

21…22 

17…17,5 

18…19 

15…16 

12…13 

10…11 

9…10 

7…8 

4…4,5 

3…3,5 

Додаток 2 

Періодичність ремонтів та технічних обслуговувань тракторів  

(в кг витраченого палива) 

Марка  

трактора 

Технічне обслуговування Ремонт 

ТО-1 ТО-2 ТО-3 ПР КР 

К-701 

К-700 

Т-150 

Т-150К 

Т-4 

Т-100М 

Т-74,  ДТ-75 

МТЗ-80 

ЮМЗ-6 

Т-40 

Т-25 

2300 

1600 

1200 

1200 

950 

850 

650 

550 

400 

350 

180 

9200 

6400 

4800 

4800 

3800 

2400 

2600 

2200 

1600 

1400 

700 

36800 

2660 

19200 

19200 

15200 

13600 

10400 

8800 

6500 

5600 

2900 

73600 

53200 

38400 

38400 

30400 

27200 

20800 

17600 

13000 

11200 

5800 

220800 

159600 

115200 

115200 

91200 

81600 

62400 

52800 

39000 

33600 

17400 

Якщо розрахунки ведуться в мото-год, то періодичність ТО-1, ТО-2, ТО-3, ПР і 

КР відповідно складатиме – 125, 500, 1000, 2000 і 6000 мото-год. 
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Додаток 3 

Приблизний середній річний пробіг автомобілів для степної зони України 

Марка автомобіля Середній річний пробіг, тис км 

ГАЗ-53А 

ЗИЛ-130 

КамАЗ 

ЗИЛ-ММЗ-555 

ГАЗ-53Б 

30...35 

35...40 

45...50 

20...25 

20...23 

Додаток 4 

Періодичність проведення капітального ремонту  

та технічного обслуговування автомобілів 

Марка автомобіля 

Середній пробіг, тис. км 

до капітального 

ремонту 

після 

капітального 

ремонту 

до 

ТО-1 

до 

ТО-2 

ГАЗ-53А 

ЗИЛ-130 

КамАЗ 

ЗИЛ-ММЗ-555 

ГАЗ-53Б 

160 

230 

250 

200 

140 

130 

180 

200 

160 

110 

2,5 

2,5 

2,5 

2,5 

2,5 

10 

10 

10 

10 

10 

Додаток 5 

Приблизні значення коефіцієнтів обхвату капітальним ремонтом 

т технічними обслуговуваннями тракторів, автомобілів та комбайнів 

Вид машин 

Коефіцієнт обхвату 

Капітальний 

ремонт 

Поточний 

ремонт 
ТО-1 ТО-2 ТО-3 

Трактори 

Автомобілі 

Комбайни: 

зернозбиральні 

силосозбиральні 

кукурудзозбиральні 

буряко-, 

картоплезбиральні 

0,17...0,2 

0,15 

 

0,20 

0,25 

0,25 

0,25 

0,4...0,6 

- 

 

1,0 

1,0 

1,0 

1,0 

24 

10...12 

 

4 

4 

4 

4 

6 

3...4 

 

1...1,3 

1...1,3 

1...1,3 

1...1,3 

1,0 

- 

 

- 

- 

- 

- 
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Додаток 6 

Приблизне розподілення ремонтних робіт між ремонтно-обслуговуючою 

 базою району (області) та господарства (в відсотках) 

Найменування робіт 

РОБ 

району 

(області) 

РОБ господарства 

М
ай

ст
ер

н

я
 

М
аш

и
н

н
и

й
 д

в
ір

 

А
в
то

га
р

а

ж
 

П
у

н
к
т 

Т
О

 

1 2 3 4 5 6 

Капітальний ремонт 

тракторів, в тому числі і 

енергонасичених 

100   
 

 

 

 

Капітальний ремонт 

комбайнів та комбайнових 

агрегатів 

100 
 

 

 

 

 

 

 

 

Капітальннй ремонт 

автомобілів та агрегатів до них 
100 

 

 

 

 

 

 

 

 

Капітальний ремонт кормо-, 

буряко- і картоплезбиральних 

комбайнів 

100 
 

 

 

 

 

 

 

 

Капітальний ремонт складних 

машин і механізмів по механізації 

процесів в тваринництві 

 

100 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Поточний ремонт 

енергонасичених  

тракторів 

80...90 10...20 
 

 

 

 

 

 

Поточний ремонт простих 

тракторів 
100 100    

Поточний ремонт кормо- і 

зернозбиральних комбайнів 
15...20 80...85 
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Продовження додатку 6 

1 2 3 4 5 6 

Поточний ремонт автомобілів 40 60    

Поточний ремонт с.-г. машин  100    

ТО-3 простих тракторів  100    

ТО-3 енергонасичених 

тракторів 
60 40    

ТО-2 тракторів та комбайнів  20 20  60 

ТО-1 тракторів та комбайнів   40  60 

ТО-2 автомобілів    100  

ТО-1 автомобілів    100  

Сезонне технічне 

обслуговування 
 80   20 

 

Додаток 7 

Середні нормативи на технічне обслуговування та ремонт тракторів в умовах 

господарства 

Марка трактора 

Трудомісткість технічного обслуговування та ремонту,  

люд.-год. 

ТО-1 ТО-2 ТО-3 СТО ТР КР 

К-700А 

К-701 

ДТ-75 

Т-150К 

Т-70С 

МТЗ-80 

ЮМЗ-6 

Т-40М 

Т-25  

2,5 

2,2 

2,7 

1,9 

2,3 

2,7 

2,2 

2 

2,4 

10,6 

11,6 

6,4 

6,8 

6,9 

6,9 

6 

7 

3,8 

43,2 

25,2 

21,4 

42,3 

14,0 

19,8 

26,1 

18 

10,8 

29,3 

18,3 

17,1 

5,3 

6,8 

3,5 

14,9 

19,8 

0,9 

390 

385 

265 

280 

200 

230 

240 

140 

125 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 
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Додаток 8 

Нормативи трудомісткості на технічне обслуговування та ремонт автомобілів 

Марка автомобіля 

Трудомісткість одного 

технічного 

обслуговування, 

 люд.-год. 

Питома сумарна 

трудомісткість проведення 

поточного ремонту,  

люд.-год/ 1000 км пробігу 
ТО-1 ТО-2 

ГАЗ-52-04 

ГАЗ-53А 

ГАЗ-53Б 

ЗИЛ-130 

ЗИЛ-ММЗ-555 

КамАЗ-5320 

УАЗ-469 

2,7 

2,9 

3,3 

3,7 

4,0 

4,4 

2,2 

11,7 

11,8 

13,6 

14,0 

16,1 

21,5 

11,1 

5,6 

5,9 

6,8 

5,3 

6,1 

10,5 

3,9 

 

Додаток 9 

Нормативи трудомісткості на технічне обслуговування  та ремонт комбайнів 

Марка комбайну 

Трудомісткість, люд.-год. 

ТО-1 ТО-2 ТР 

СК-5 "НИВА" 

ДОН-1500 

ККУ-2А 

КС-1,8 

КС-2,6 

КСК-100 

КС-6Б 

РКС-6 

КСКУ-6 "Херсонець 200" 

КПС-5Г 

5,1 

5,5 

3,6 

2,3 

2,7 

2,7 

3,6 

3,6 

3,6 

3,6 

6,6 

7,5 

6,6 

- 

- 

7,2 

7,2 

7,2 

7,2 

7,2 

150 

172 

69 

34 

40 

200 

128 

112 

160 

131 
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Додаток 10 

Нормативні значення трудомісткості поточного ремонту сільськогосподарської 

техніки 

Марка машини 
Трудомісткість, 

люд.-год. 
Марка машини 

Трудомісткість, 

люд.-год. 

1 2 3 4 

Плуги: 

ПЛН-5-35 

ПЛН-4-35 

ПЛН-3-35 

ПЛП-6-35 

Плуги-лущильники: 

ППЛ-5-25 

ППЛ-10-25 

Дискові лущильники: 

ЛДГ-5 

ЛДГ-15 

ЛДГ-20 

Борони: 

БДН-3 

БД-10 

БЗСС-1,0 

БЗТС-1,0 

БИГ-3А 

 

21 

17 

14 

35 

 

20 

29 

 

17 

36 

81 

 

29 

67 

4 

6 

39 

Котки: 

З-ККШ-6 

ККН-2,8 

СКГ-2 

Зчіпки: 

СП-16 

С-11У 

СГ-21 

Культиватори: 

КПС-4 

КРН-4,2 

КРН-5,6 

КРН-2,8А 

УСМК-5,4 

КПШ-9 

КПЭ-3,8А 

КОН-2,8ПМ 

КРШ-8,1 

 

20 

6 

14 

 

28 

11 

34 

 

22 

38 

48 

27 

46 

37 

23 

27 

44 
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продовження додатку 10 

1 2 3 4 

Сівалки зернові: 

СЗ-3,6 

СЗА-3,6 

СЗТ-3,6 

СЗС-2,1 

СЗП-3,6 

Сівалки бурякові: 

ССТ-12А 

ССТ-18 

Сівалки кукурудзяні: 

СУПН-8 

СКНК-8 

СПЧ-6 

Сівалки овочеві: 

СЛН-8Б 

СТН-2,8 

СКН-6А 

Картоплесаджалки: 

КСМ-6 

СН-4Б 

 

 

63 

43 

83 

29 

83 

 

69 

56 

 

57 

26 

23 

 

37 

13 

28 

 

98 

53 

Картоплекопачі: 

КТН-2,8 

КСТ-1,4 

УКВ-2А 

Оприскувачі: 

ОН-400 

ОП-1600 

ОВТ-1В 

ОЗГ-120 

Опилювач ОШУ-

50 

Косарки: 

КС-2,1 

КНФ-1,6 

КДП-4 

КИР-1,5 

КУФ-1,8 

Жатки  навісні: 

ЖВН-6 

ЖНС-6-12 

ЖРБ-4,2 

 

28 

50 

70 

 

26 

38 

40 

45 

18 

 

10 

16 

22 

38 

41 

 

60 

60 

55 
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Додаток 11 

Відомість зайнятості машин на польових роботах протягом року 

Марка 

машини 

Місяці року 

С
іч

ен
ь
 

Л
ю

ти
й

 

Б
ер

ез
ен

ь
 

К
в
іт

ен
ь
 

Т
р

ав
ен

ь
 

Ч
ер

в
ен

ь
 

Л
и

п
ен

ь
 

С
ер

п
ен

ь
 

В
ер

ес
ен

ь
 

Ж
о

в
те

н
ь
 

Л
и

ст
о

п
ад

 

Г
р

у
д

ен
ь 

К-700, К-701             

ДТ-75, Т-150             

Т-150К             

МТЗ-80, 

ЮМЗ-6 

            

Т-25, Т-16М             

Т-40М, т-

40АМ 

            

СК-5, ДОН-

1500 

            

КС-2,6, КС-

1,8 

            

КСК-100             

РКС-6, КС-6Б             

КСТ-3             

КСКУ-6              

Жатки             

Плуги             

Лущильники             

Борони             

Культиватори             
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Додаток 12 

Номінальні місячні фонди часу при однозмінній роботі, год 

М і с я ц і  

С
іч

ен
ь
 

Л
ю

ти
й

 

Б
ер

ез
ен

ь
 

К
в
іт

ен
ь
 

Т
р

ав
ен

ь
 

Ч
ер

в
ен

ь
 

Л
и

п
ен

ь
 

С
ер

п
ен

ь
 

В
ер

ес
ен

ь 

Ж
о

в
те

н
ь
 

Л
и

ст
о

п
ад

 

Г
р

у
д

ен
ь 

170 162 176 174 162 174 175 184 176 178 162 177 
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Додаток 13 

Таблиця розподілення трудомісткості ремонтних робіт по видам та відсотках (для учбових цілей) 

Вид та об'єкт  

ремонту 

Відсоток виду робіт по відношенню до загальної трудомісткості 

З
о
в
н

іш
н

є 
о

ч
и

щ
ен

н
я
, 

 

м
и

й
к
а
 

Д
іа

гн
о
ст

у
в
ан

н
я
, 

д
еф

ек
та

ц
ія

 

Р
о
зб

и
р
ан

н
я
 м

аш
и

н
, 

аг
р

ег
ат

ів
 

Р
ем

о
н

т 
ск

л
ад

ал
ьн

и
х
 

о
д

и
н

и
ц

ь
 

С
л
ю

са
р
н

о
-п

ід
го

н
о

ч
н

і 

Р
ем

о
н

т 
д

в
и

гу
н

а
 

В
и

п
р
о
б

о
в
у

в
ан

н
я
, 

о
б

к
ат

к
а 

д
в
и

гу
н

а
 

Р
ем

о
н

т 
п

ал
и

в
н

о
ї 

ап
ар

ат
у
р
и

 

Р
ем

о
н

т 
гі

д
р
о
си

ст
ем

и
 

Р
ем

о
н

т 

ел
ек

тр
о
о
б

л
а
д

н
ан

н
я
 

М
ід

н
и

ц
ьк

о
-

ж
ес

тя
н

и
ц

ьк
і 

р
о
б

о
ти

 

З
в
ар

ю
в
ал

ьн
о

-

н
ап

л
ав

о
ч

н
і 

р
о

ьб
о

ти
 

К
о
в
ал

ьс
к
і 

р
о
б

о
ти

 

В
ер

ст
ат

н
і 

р
о
б

о
ти

 

З
б

и
р
ан

н
я
 ф

ар
б

у
в
а
н

н
я
, 

р
ег

у
л
ю

в
ан

н
я
 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 

Поточний ремонт 

гусеничного трактора 

8,5 2,0 10,0    3,0 4,5 4,0 2,5 5,0 3,5 2,0 10,0 20,5 

Поточний ремонт 

колісного трактора 

8,4 3,0 10,0    3,2 4,0 3,5 3,0 4,5 3,3 2,0 11,5 18,6 

Роботи по усуненню 

відмови трактора 

3,0 4,5 8,0 16,0   5,0  10,5 10,0  2,0  3,0  

Роботи по технічному 

обслуговування 

тракторів, автомобілей 

3,5 8,0 20,0       8,5      
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Продовження додатку 

Поточний 

ремонтавтомобілей 

2,0 3,5 21,0  12,0  3,5 6,0 5,0 6,5 5,5 2,7 1,3 10,5 2,0 

Поточний ремонт 

зернових комбайнів (без 

двигуна) 

7,0 4,0 18,0 12,0     8,5 6,0 8,0 5,0 1,5 7,0 13,0 

Ремонт кукурузо- і 

силосозбиральних 

комбайнів 

8,0 3,0 12,0 14,0 10,0    9,0  10,0 6,0 5,0 7,0 16,0 

Ремонт двигуна 2,5 1,5 15,0   75 9,0 3,0    2,0  5,0 2,0 

Ремонт плугів 10,0           5,0 30,0 5,0 35,0 

Ремонт культиваторів 10,0  20,0         12,0 20,0 5,0 33,0 

Ремонт зубових борін,  8,0  2,50         6,0 20,0 5,0 36,0 

Ремонт сівалок 10,0  20,0        5,0 10,0 10,0 10,0 35,0 

Ремонт причепів 8,0  25,0         6,0 10,0 15,0 26,0 

Ремонт жниварок,  10,0          8,0 10,0 12,0 5,0 35,0 

Ремонт обланання   10,0       5,0 5,0 10,0 5,0 50,0 15,0 

Відновлення деталей           5,0 25,0 10,0 60,0  

Роботи по МТФ   10,0       10,0 5,0 15,0 5,0 45,0 10,0 

Інші роботи   15,0  10,0     10,0 6,0 14,0 10,0 35,0  
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Додаток  

Приблизне розподілення трудомісткості проведення поточного ремонту тракторів 

по видам робіт 

№ 

п/п 
Найменування роботи 

Спеціальність та 

розряд роботи 

Відсоток роботи 

колісний гусеничний 

1 2 3 4 5 

1 Доставка, зовнішнє 

очищення, підрозбирання 

Тракторист, ІІ 

розряд 

2,0 2,5 

2 Передремонтне 

діагностування трактора 

Майстер-наладчик 3,5 3,0 

3 Розбирання трактора, 

демонтаж несправних 

агрегатів 

Тракторист, ІІ 

розряд 

7,0 7,5 

4 Очищення складальних 

одиниць, їх розбирання на 

деталі 

Тракторист, ІІ 

розряд 

Слюсар, ІІІ розряд 

3,0 3,0 

5 Дефектація і 

комплектування деталей 

майстер-наладчик 

(дефектувальник) 

2,5 2,5 

6 Зварювально-наплавочні 

роботи 

Зварювальник, V 

розряд 

5,0 5,0 

7 Ковальські роботи Коваль, ІІІ розряд 3,0 3,0 

8 Верстатні роботи Токар, ІІІ-V розряд 11,0 10,0 

9 Мідницько-жерстяницькі 

роботи 

Мідник, ІІІ розряд 

5 

6,0 

10. Розбирання, ремонт вузлів 

 і збирання двигуна 

Слюсар, ІV-V 

розряд 

14,0 13,0 

11. Обкатка та випробування 

двигуна 

Слюсар, ІV-V 

розряд 

4,0 4,0 
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Продовження таблиці 

12. Перевірка і ремонт паливної 

апаратури 

Слюсар, V розряд 3,0 3,0 

13. Перевірка і ремонт 

гідросистеми 

Слюсар, V розряд 3,5 3,0 

14. Перевірка і ремонт 

електрообладнання 

Слюсар, V розряд 2,5 2,0 

15. Ремонт коробки передач Слюсар, ІV  

розряд 

 5,0 

16. Ремонт заднього моста з 

диференціалом 

Слюсар, ІІІ-V 

розряд 

7,0  

17 Ремонт радіаторів Мідник, ІV розряд 3,5 3,0 

18. Ремонт муфти зчеплення, 

гальм, кінцевих передач 

Слюсар, ІІІ- ІV 

розряд 

5,5 5,0 

19. Ремонт ходової частини, 

коліс, переднього мосту 

Слюсар, ІІІ-ІV 

розряд 

3,0  

20. Ремонт підвіски, кареток Слюсар, ІІІ-ІV 

розряд 

 7,0 

21. Збирання трактора із вузлів, 

встановлення двигуна 

Слюсар, ІІІ-ІV 

розряд 

Тракторист ІІ 

розряд 

11,0 10,0 

22. Регулювання, заправка, 

обкатування, фарбування. 

Слюсар, ІV розряд 3,0 2,5 
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Додаток 3 

Річні фонди часу робочих 

Кате

горія  

проф

есії 

Професія  

робочого 

Номінальн

ий фонд 

часу Фн.р., 

год 

Триваліст

ь 

відпуски, 

днів 

Коефіцієн

т  

використа

ння 

робочого 

часу 

Дійсний 

фонд 

часу, Фд.р, 

год. 

І Коваль, мідник, 

зварювальник, маляр, 

акумуляторник 

2070 24 0,88 1820 

ІІ Мийник, гальванік, 

вулканізаторник, 

випробовував 

2070 18 0,89 1840 

ІІІ Слюсар, токар, тесляр 

 

2070 15 0,90 1860 

 

Додаток 4 

Річні фонди часу обладнання 

Тип обладнання Номінальний 

фонд часу Фн.о., 

год 

Коефіцієнт 

використання 

обладнання 

Дійсний 

фонд часу 

Фд.о., год. 

Метало ріжуче, 

деревооброблювальне, 

гальванічне, стенди для 

розбирально-збиральних робіт 

2070 0,98 2030 

Ковальсько-пресове, термічне, 

зварювальне, мийне, 

контрольно-випробовувальне 

2070 0,97 2010 
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Додаток 5  

Номенклатура робочих місць ремонтних майстерень господарств 

Робоче місце 

Кількість робочих місць ремонтної 

майстерні з парком тракторів 
Примітки 

25 50 75 100 150 200 

1 2 3 4 5 6 7 8 

Зовнішнє очищення машин і 

слюсаря з розбирання 

 

1 

 

1 

 

1 

 

1 

 

1 

 

1 

В майстерні 

на 25 і 50 

тракторів 

доцільне 

сумісництво з 

містом маляра 

Слюсар по збиранню   

повнокомплектних машин 

Слюсар з ремонту шасі 

 трактору 

 

3 

 

1 

 

5 

 

1 

 

8 

 

1 

 

10 

 

2 

 

12 

 

2 

 

15 

 

2 

Доцільне 

залучення 

механізаторів 

Слюсар з ремонту двигуна 

Слюсар по випробовуванню 

двигуна 

Слюсар по діагностуванню і 

технічному обслуговуванню  

Слюсар з ремонту паливної 

апаратури 

Слюсар з ремонту гідросистем 

1 

 

- 

 

1 

 

1 

- 

1 

 

- 

 

1 

 

1 

- 

1 

 

1 

 

1 

 

1 

- 

1 

 

1 

 

1 

 

1 

1 

1 

 

1 

 

1 

 

1 

1 

1 

 

1 

 

1 

 

1 

1 

Як правило 

роботи 

виконуються 

постійним 

штатом 
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Продовження додатку 5 

1 2 3 4 5 6 7 8 

Жерстяник 

Коваль 

Газозварювальник 

Електрозварювальник 

Акамуляторщик 

Токар 

Фрезерувальник 

Тесляр 

Маляр 

 

- 

1 

1 

1 

1 

1 

- 

- 

1 

- 

1 

1 

1 

1 

1 

- 

- 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

2 

- 

- 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

3 

- 

- 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

3 

- 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

3 

1 

1 

1 

В залежності 

від річного 

об’єму і 

спеціалізації 

робочих місць 

можливе їх 

сумісництво 

 

Додаток 6 

Табель рекомендує мого обладнання та оснастки 

 для центральних ремонтних майстерень господарств 

Найменування обладнання Марка, номер 

креслення, ГОСТ 

Займана 

площа, м2 

Габаритні 

розміри, мм 

1 2 3 4 

1. Металорізальне обладнання 

Верстат токарно-гвинторізний 16К20 4,82 30801565 

Верстат токарно-гвинторізний 1М63 6,00 35501690 

Верстат вертикально-свердлильний 2Н135 1,00 1240810 

Продовження додатку 6 

1 2 3 4 

Верстат універсально-фрезерний 6Р81Ш 4,72 19252445 

Верстат настільно-свердлильний 2М112 0,5 700360 

Верстат комбінований 1Е95 (1Б95) 6,00 40001500 

Верстат обдирочно-шліфувальний  3Б634 0,67 1000665 
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Продовження додатку 6 

1 2 3 4 

Верстат точильно-шліфувальний  3Б631А 0,15 470330 

Електроножиці ИЭ-5403АУ2 0,03 270105 

Машина електрошліфувальна з 

гнучким валом 

ИЭ-6103 0,15 470330 

2. Ковальське обладнання 

Горн ковальський на одне вогнище 5903-26 1,1 11001000 

Горн ковальський на два вогнища 0905 2,78 22801220 

Молот ковальський   

пневматичний 

М-4129 0,96 1500640 

Прес гідравлічний ОКС-1671М 0,96 1500640 

Вентилятор ковальський ОКС-3361А   

Наковальня ковальська ГОСТ 11398-75 0,6 102120 

3. Зварювальне обладнання 

Трансформатор зварювальний ДТ-306   

Перетворювач зварювальний ПД.-305 0,38 650580 

Генератор пересувний АСП-1,25 0,95 1015590 

Пост газопорошкового наплавлення 

на пропані 

01-05-148 0,07 295 

4. Обладнання для мащення і заправки 

Компресор повітряний 1555-2В5 0,39 650600 

Нагнітач мастила 03-9903 0,25 700380 

Установка для мащення і заправки 03-4967М 1,20 1450810 

Установка для мащення і заправки 03-9902А 1,50 1500900 

Бак маслороздаточний 133М 03-1587 0,15 410380 

5.  Мийне обладнання 

Машина для очищення агрегатів, 

вузлів та  деталей 

ОМ-1366Г-01 2,24 56304000 
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Продовження додатку 6 

1 2 3 4 

Машина для очищення вузлів та 

деталей 

ОМ-14266 1,43 13001100 

Машина для очищення 

сільськогосподарських машин, їх 

агрегатів і другого обладнання 

ОМ-2871Б 1,2 1360954 

Установка для промивання системи 

мащення 

ОМ-2871Б 0,88 1070825 

6. Підйомно-транспортне обладнання 

Кран консольно-поворотний  КПК-05 - - 

Пристрій для переміщення тракторів 

на лінії збирання 

ОПТ-1326 -  

Кран підвісний однобалочний ГОСТ 7890-73 - - 

Домкрат гаражний гідравлічний П-304 0,6 2010310 

Таль електричний ТЭ 100-511 - - 

Візок для переміщення агрегатів ОПТ-7353 - - 

7. Контрольно-діагностичне обладнання 

Стенд обкаточний гальмівний КИ-5543М 0,8 1000800 

Стенд універсальний для 

випробовування масляних насосів та 

фільтрів двигунів 

КИ-5278М1 

КИ-22205 

0,62 1100620 

Стенд для випробування 

гідроагрегатів 

КИ-4815М 1,41 1635875 

Стенд для випробування паливної 

дизельної апаратури 

КИ-15716 0,68 1100620 

Стенд для випробування  і 

регулювання  

форсунок 

КИ-15706--1 0,24 785340 
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Продовження додатку 6 

1 2 3 4 

Стенд для випробування 

автотракторного електрообладнання 

КИ-968М 0,9 1065865 

Комплект обладнання для технічного 

обслуговування акумуляторів  

КИ-389 - - 

Вольтамперметр переносний К-1093 - - 

Робоче місце мастера-наладчика  ОРГ4999А 10,0 - 

Комплект переносних діагностичних 

приладів  

КИ-13924 - - 

Пристрій для перевірки 

напівпровідникових приладів 

КИ-11389 - - 

8. Ремонтно-технологічне обладнання 

Стенд для обкатки 

сільськогосподарських машин і 

гідроприводів 

ОРГ-16342 1,8 2070880 

Стенд для рознімання остова 

колісних тракторів класу 1,4  

ОР-16346   

Стенд для розбирання та складання 

коробок  

передач 

ОР-6787 1,1 1465700 

Стенд для розбирання та складання 

кареток 

ОПР-1402 0,64 1600400 

Установка для заточування ножів 

ріжучих 

 апаратів 

ОР-3562 0,51 810675 

Верста для шліфування фасок 

клапанів і торців сферичних товкачів 

ЦКБ-Р-108 1,08 10901000 

Пристрій планетарно-шліфувальний 

для шліфування фасок гнізд клапанів 

ОПР-1334-01 0,48 870575 
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Продовження додатку 6 

1 2 3 4 

Стенд для притирання клапанів ОР-6787М 1,2 11001060 

Пристрій для монтажу і демонтажу 

пружин клапанів автотракторних 

двигунів 

ОР-9913 0,12 250600 

Комплект оснастки для 

технологічного процесу поточного 

ремонту  двигунів 

70-7823-3709 - - 

Пост для збирання і ремонту 

сільськогосподарської техніки 

ОР-9964 0,87 1170745 

Ключ динамометричний ОРГ-8928 - - 

Пістолет для обдування деталей 

стиснутим повітрям 

С-417 - - 

Шафа сушильна з електропідігрівом ПВ-18010 0,06 300200 

Апарат вулканізаційний ОШ-8970 0,42 790540 

Стенд для розбирання та складання 

форсунок 

ОР-5227 0,42 790540 

Комплект пристосувань і інструменту 

для проведення ТО дизельної 

паливної апаратури 

ОР-15727   

Пристрій для висадки кінців паливо 

проводів вмсокого тиску 

ПТ-265-00   

Пристрій для висадки кінців паливо 

проводів низького тиску 

ПТ-265-10Б   

Комплект пристосувань для ремонту 

акумуляторних батарей 

ПТ-7300   

Стенд універсальний для розбирання 

шасі тракторів класу 1,4, 3, 5. 

ОР-16327 1,0 1050945 

Пристрій зарядний ВСА-5К   
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Продовження додатку 6 

1 2 3 4 

Комплект пристосувань для 

автотракторного обладнання 

ПТ-761-2 0,07 340230 

Установка гідрофікована для 

проведення ремонтних робіт 

ОР-12561 0,55 1000550 

Комплект універсальний для ремонту 

деталей з тріщинами 

ОР-11362 0,15 330465 

Комплект оснастки для технічного 

обслуговування і поточного ремонту  

гідроприводів сільськогосподарської 

техніки 

ОР-12510 1,68 14001200 

Комплект  пристосувань для 

поточного ремонту комбайнів і 

усунення відказів в польових умовах 

ОР-6850   

Пристосування для ремонту 

різьбових отворів 

ПИМ-5526 0,05 700700 

Трубогин ручний ОКС-8954   

9. Обладнання для фарбування 

Установка для фарбування 

комбінованим  методом 

"ЗАРЯ-1"   

Установка пересувна сушильна УСНО-1 "Квант"   

Фарборозпилювач КРУ-1, КРП-3   

Машина пневматична шліфувальна ИП-2009   

10. Організаційно-технологічна оснастка 

Стіл для контролю і мийки двигунів ОКС-7523 1,92 2400800 

Стіл дефектовщика ОРГ-1468-01-

090А 

1,9 19001000 

Верстак акумуляторщика 5106.000 1,9 19001000 

Шафа для балонів з киснем 5127.000 0,80 1905460 
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Продовження додатку 6 

1 2 3 4 

Стіл зварювальника 5129.000 0,33 800430 

Шафа для зберігання електроліту і 

дистильованої води 

0207 0,0 500400 

Тумбочка для інструмента 5147.000 0,35 660550 

Ларь для обтирочних матеріалів 5133.000 0,5 1000500 

Ящик для піску 5139.000 0,25 500500 

Ванна для приготування електроліту 2252 0,23 740300 

Секція стелажа 5152.000 2,24 14001640 

Стелаж для радіаторів і бензобаків 5121.000 0,95 1400700 

Стелаж для зберігання 

акумуляторних батарей 

5123.000 1,12 2215515 

Стелаж з полицями, що обертаються  5118.000 0,88 8001100 

Бак для збирання відпрацьованого 

мастила 

ОРГ-8911А 0,30 736400 

 

Додаток 7 

Умовні позначення 

 

Капітальна стіна  

 

Ворота розпашні 

 

Легкі перегородки 

всіх типів 
 

Ворота 

складчасті 

 

Дверні пройоми в 

усіх стінах 
 

Ворота розсувні  

 

Межа відділення 

(дільниці) 
 

Ворота підйомні 



 63 

Продовження додатку 7 

 

Колона будівлі 

 

Ворота розсувні 

двосторонні 

 

Проїзд  

Стіна 

капітальна, 

перегородка 

глуха 

-3500

 

Підвальні 

приміщення з 

відміткою рівня 

полу 
 

Перегородка 

металічна (із 

листа) 

+430

 

Антресолі, 

вентиляційні 

камери і площадки  

Перегородка 

сітчаста 

 

Колона 

залізобетонна з 

фундаментом   

Перегородка із 

світло прозорих 

матеріалів 

Q=10 т

 

Кран мостовий 

електричний 
Q=2 т

 

Кран 

однобалочний 

опорний 

Q=2 т

 

Кран 

однобалочний 

підвісний 

Q=2 т

 

Кран козловий 

Q=1 т

 

Кран одно 

балочний 

підвісний 

Q= 0,25 т

 

Монорельс з 

пневматичним 

підйомником  

Q= 0,25 т

 

Монорельс з 

тельфером Q=0,5 т

 

Консольно-

поворотний кран 
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Продовження додатку 7 

 

Електроінструмент 

на монорельсі 

 

Рольганг 

 

Конвеєр 

пластинчастий 

прутковий Q=2 т
 

Гідропідйомник 

 

Рухоме 

обладнання  
 

Ліфт-підйомник 

 

Рейковий шлях 

 Траса конвеєру  

вантажонесучого 

типу 

5

 

Технологічне 

обладнання 

3

14 15

4

 

Багатоверстатне 

обслуговування 

одним 

робітником 

 

Верстак 

 Розміточна 

плита 

 
Контрольна плита 

 Контрольний 

пункт 

РМ

 

Резервне місце для  

обладнання  
Наковальня  

Г

 

Підведення 

гарячої води 

 Підведення 

холодної води 

 

Підведення пару 0,6
 

Підведення 

стиснутого 

повітря Р=0,6 

Мпа 

В 

К.П. 

Р.П. 

КП 
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Продовження додатку 7 

 

Відведення в 

каналізацію 
Г  

Підведення газу 

 

Підведення 

холодної і гарячої 

води 
 

Злив 

відпрацьованої 

рідини в 

каналізацію 

 

Місцеве 

вентиляційне 

відсмоктування 
 

Місцеве 

освітлення 

 

Робоче місце 7

 

Номер дільниці 
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