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Планування самостійної роботи 

 

№ п/п Назва теми та зміст самостійної роботи 

Час виділений 

на опрацювання 

теми 
Бібліографія  

1 Ремонт обладнання 4 

Методичні 
вказівки до 
виконання 
самостійних робіт 

2 Монтаж обладнання 6 

Методичні 
вказівки до 
виконання 

самостійних робіт 

3 Налагодження та випробування обладнання. 6 

Методичні 
вказівки до 
виконання 
самостійних робіт 

4 Технічне обслуговування та ремонт обладнання 6 

Методичні 
вказівки до 

виконання 
самостійних робіт 

5 
 Монтаж, налагодження та ремонт технологічного 

обладнання відповідної галузі виробництва 
8 

Методичні 
вказівки до 
виконання 
самостійних робіт 

 Всього 30  
 

1.Мета, завдання дисципліни, її місце у навчальному процесі 

     Викладання дисципліни має на меті вивчення організації та методів 

складання, ремонту й монтажу механічного обладнання переробних та 

харчових виробництв. Опанування дисципліною дає можливість майбутнім 

бакалаврам забезпечувати достатній рівень організації, виконання 

складальних та монтажних робіт, технічного обслуговування та експлуатації 

обладнання переробних та харчових виробництв. 

     В результаті вивчення дисципліни курсу “ Ремонт, монтаж та наладка 

обладнання ” студент повинен: 

   - мати уяву про загальні методи організації будівельно-монтажних робіт та 

ремонту обладнання, структуру ремонтної служби підприємства,загальні 

прийоми ведення монтажних та ремонтних робіт; 

   - знати основні такелажні роботи та пристрої,устрій та призначення 

підмурків, методи ведення монтажних, відновлювальних та ремонтних робіт, 

особливості технології монтажу та ремонту типових вузлів, принципи 

організації виготовлення та постачання запасних частин; 

  - вміти розраховувати та обирати такелажні пристрої для монтажу 

обладнання, визначати раціональні прийоми монтажу, відновлення, ремонту 

деталей та обладнання; 



4 
 

   - мати навички організації та проведення складальних, монтажних, 

відновлювальних та ремонтних робіт, складання схем послідовності 

виконання робіт, організації монтажних майданчиків, забезпечення  робочого 

місця монтажними механізмами,енергоносіями, обладнанням інструментами. 

2. Загальні відомості про склад самостійної роботи 

  Мета методичних вказівко - надати практичну допомогу студентам під час 

самостійної, передбаченої робочою програмою, роботи над курсом “Ремонт, 

монтаж та наладка обладнання”. Самостійна робота здійснюється методом 

індивідуального вивчення кожним студентом певних розділів навчальної 

програми з використанням рекомендованої літератури та консультаціями 

викладача. 

 Програмою передбачено наступне. 

2.1 Самостійне опрацювання лекційного матеріалу.   

2.2 Підготовка до практичних занять. 

2.3 Опрацювання окремих розділів програми, які не викладались на лекціях. 

3. Самостійне опрацювання лекційного матеріалу 

   Протягом навчального семестру кожен студент повинен самостійно та 

систематично опрацьовувати теоретичні  матеріали, які викладаються на 

лекціях. При цьому студент користується навчальною літературою та 

навчально - методичними матеріалами, перелік яких надається викладачем. 

Контроль засвоєння матеріалу здійснюється шляхом опитування на лекціях, 

як правило на початку, полягає у розгляді за рекомендованою літературою 

питань, що були висвітлені на лекції. При цьому слід мати на увазі, що на 

лекції, як правило розгядаються питання більш загальні-концептуальні. Вони 

спрямовані на надання студентові основних понять, на роз`яснення загальної 

структури, взаємних зв`язків окремих явищ та складових у загальному. 

4. Підготовка до практичних занять 

   Така підготовка також базується на вивченні лекційного матеріалу та 

матеріалу, внесеного на практичні заняття. Вона полягає у виконанні та 

оформленні результатів індивідуальних завдань, вкладених у методичних 

вказівках до наступних практичних занять. 

4.1 Зберігання монтуємого обладнання - 2 години. 

4.2 Машини для транспортування обладнання. - 2 години. 

4.3 Вибір схеми стропування, канатів стропів. - 2 години. 

4.4 Розрахунок траверси - 2 години. 

4.5 Вибір самоходного стрілового крану. - 2 години. 

4.6 Вибір баштового крану. - 1 години. 

4.7 Вибір монтажної щогли та її оснастки - 1 години. 

4.8 Вибір поліспаста та канату для його запасовки - 2 години. 

4.9 Розрахунок лебідки. - 2 години. 

4.10 Розрахунок щогли-2 години.  
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4.11 Розрахунок монтажної балки - 2 години. 

4.12 Визначення точності вимірювання за допомогою струни - 2 години. 

4.13 Розрахунок фундаметних болтів - 2 години. 

4.14 Вибір прокладок для обладнання - 2 години. 

4.15 Загальні принципи монтажу - 2 години. 

4.16 Визначення термінів монтажу та необхідної кількості робітників - 2 

години. 

 

5. Опрацювання окремих розділів програми, які не викладались на 

лекціях 

   Вивчення усіх питань, внесених на самостійне опрацювання обов`язкове - 

вони вносяться  до екзаменаційних білетів. На самостійне опрацювання 

винесено вивчення наступних розділів. 

  5.1 “Монтаж, технічне обслуговування та ремонт машин загального 

призначення (конвеєри, шнеки, елеватори, компресори,  вентилятори, 

насоси).  

   5.1.1 Монтаж та ремонт помп 

  Типовий обсяг робіт з технічного обслуговування відцентрованих помп 

включає контроль відсутністю сторонніх шумів і стукотів, сильних вібрацій 

значного підвищення температури. Поточний ремонт проводять через 700-

1000 годин роботи на місці встановлення машини. Під час ремонту 

розбирають насос, очищають робоче колесо, промивають вузли, перевіряють, 

регулюють підшипники, міняють окремі деталі. При виконання середнього 

ремонту передбачається заміна кілець, ущільнень, пере залиття підшипників 

ковзання, заміна підшипників кочення, перевіряють стан фундаменту.  

   Капітальний ремонт виконують через 8000-12000 годин роботи. При 

такому ремонті, окрім робіт, що виконують при середньому та потоковому 

ремонті заміняють робоче колесо. Нове колесо попередньо балансують. 

Виконують ревізію запірної арматури. Деталі, що працюють під тиском 

підлягають гідравлічному випробуванню. 

   Для транспортування рідких матеріалів  застосовують помпи  інших типів: 

шестерні та ротаційні помпи. При ремонті шестерних помп шліфують шийки 

валів до виведення дефектів, а при значному зносі вали замінюються новими. 

Замість зношених втулок в кришки запресовують нові. В нових втулках 

повинні бути зроблені канавки для змащування. Якщо зуби шестерень не 

мають помітного зносу, то достатньо їх пошліфувати або пришабрити з торця 

і по зовнішньому діаметру до видалення слідів зносу. Шестерні зі зношеними 

зубами замінюють новими. 

 

5.1.2 Вентилятори і димовсмоктувачі 
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   У вентиляторах і димовсмоктувач  понад усе зношуються лопатки ротора, 

кожухи, підшипники і шийки валів. Знос лопаток  викликає втрату рівноваги 

ротора і вібрацію, яка дуже часто приводить до руйнування фундаменту. 

Вібрація можлива й за відсутності взаємного центрування валів вентилятора і 

електродвигуна. 

5.1.3 Ремонт машин неперервного транспорту. 

   Стрічковий конвеєр. У стрічкових конвеєрах найбільш схильні до зносу - 

програмована стрічка, підшипники, шийки валів і осей, шестерні приводу. 

Пошкодження стрічки - обриви, розшарування гумового обкладання і інші - 

ремонтуються на місці шляхом склеювання. Склеювання рекомендується 

проводити за допомогою вулканізатора. Такий спосіб ремонту,як показав 

досвід, значно підвищує термін служби прогумованих стрічок. 

   Для склеювання кінці стрічки на довжині, рівній полуторній ширині, ділять 

на рівні частини по числу прокладок в стрічці і зрізують уступами, доцільно з 

ухилом до 18. Уступи зачищають дротяною щіткою і промивають чистим 

бензином. На поверхню уступів одного кінця стрічки накладють промиту в 

бензині сиру гуму. Потім накладають кінці стрічки один на інший . Усі ці 

операції доцільно проводити на нижній плиті переносного вулканізатора. 

Після завершення складання на стрічку накладають верхню плиту 

вулканізатора і нагрівають до температури 140 градусів. Знімати з 

вулканізатора доцільно коли стрічка вичахне. 

   Шнеки. У шнеках найбільшому зносу піддаються жолоб, витки, сполучні 

муфти, підп`ятники, опорні витки, підшипники, шийки валів, шестерні 

приводу. При заміні витків вал перевіряють на токарному верстаті, шийки 

проточують, шліфують, припасовують до них вкладиші. Підшипники 

зношуються через відсутність мастила або від забруднення. В 

горизонтальних шнеках місцем найбільшого зносу є підвісні підшипники і 

шийки валів. Необхідно звертати серйозну увагу на мастило цих місць. 

Мастило слід подавати таким чином, щоб бруд не міг проникнути в зазор між 

вкладишем і шийкою валу. Підведення чистої води під невеликим тиском в 

підшипники шнека оберігає їх від попадання бруду. 

  5.2 Визначення міжремонтного циклу, повного терміну служби.   
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       На рис. 1 показано залежність вартості одиниці продукції від витрат на її 

виготовлення.                                                         

                                                                       Рис.1. Залежність вартості одиниці 

                                                                       Продукції від витрат на її  виготовлення. 

 

 

    

          Крива 1 відповідає перенесеній вартості машини за прийнятий час її 

експлуатації. У разі прийняття часу експлуатації, рівному часові 

виготовлення одиниці продукції, вартість продукції буде дуже високою. При 

безмежно довгому використанні машини частка вартості машини в одиниці 

продукції буде наближатись до нуля.  

         Криву 1 можна визначати як  

                    F1= aT-a.                                                                                           (1) 

   Крива 1 відповідає перенесеній вартості поточних ремонтів та 

обслуговувань машини за час її експлуатації. Зрозуміло, що експлуатація 

нової машини вимагає значно менше коштів ніж машини, що значно 

зношена. Тому крива 2 висхідна, а не спадна як F1. 

                   F2=bTB.                                                                                              (2)                              

      Пряма - 3 відповідає постійним витратам  C на виробництво одиниці 

продукції. Запишемо :  

                      F3=C.                                                                                             (3) 

  Суму витрат  (крива 4 ) запишемо у вигляді 

               F∑= F1+F1+F3= aT -a+ bTB +C.                                                             (4) 

    Оптимальний час використання машини відповідає мінімальній вартості 

одиниці продукції. Щоб знайти такий час, візьмемо похідну від та 

прирівняємо її нулеві 

𝑑𝐹 ∑

𝑑𝑇
= aαT-α+ bβTβ-1=0                                                                                           (5)   

    Знайдемо значення  оптимального часу  експлуатації машини, попередньо 

помноживши на T-α+1 

T = β+α√
а𝛼

𝑏𝛽
                                                                                                            (6) 

    Аналогічний підхід використовують і при визначені оптимального часу 

міжремонтного циклу. 
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